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Abstract of FR2770989 

The whisk has loops (2) that are folded into U- 
shapes. They each have a rounded base (2a) 
and straight parts (2c). These are held in 
longitudinal grooves (7) in a cylindrical core 
(4). The ends of the branches (2d) are bent 
and are held in radial grooves (8) in the top of 
the core. A conical heel (5) is fixed to the core 
by a screw (14) and a cover is moulded round 
the core and heel. 
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FOUET A PUREE. 



Fouet a puree. 
Ce fouet a puree comprend plusteurs boucles (2) en fil 
metallique plie en forme de " U ' a ame arrondie (2a) et dont 
les branches (2b) se terminent par des troncons rectilignes 
paralleles (2c), un manche et un organe de liaison des bou- 
cles (2) avec le manche. 

Selon Tinvention, I'organe de liaison est compose d'une 
noix cylindrique (4) en matiere synthetique comportant, sur 
sa peripherie, des rainures longitudinales (7) de reception et 
de positionnement des trongons rectilignes (2c) des bou- 
cles, et, sur sa face posterieure, des rainures radiales (8) de 
reception de retours coudes (2d) menages aux extremites 
des boucles (2), d'un talon rapporte contre la noix (4) au 
moyen d'une vis axiale (14) se vissant dans la noix (4) en 
pincant, contre cette noix, les retours coudes (2d) des bou- 
cles, et d'une enveloppe en matiere synthetique, surmoulee 
autour de la noix (4) et du talon en formant, dans le prolon- 
gement de celui-ci, un logement axial apte a s'emboiter 
avec serrage sur I'extremite d'un manche. 
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Les fouets a puree sont utilises dans les cuisines collectives, pour 
homogeneiser par brassage un melange pateux contenu dans une marmite chauffante. 

Chaque fouet est compose d'un manche et d'une tete comprenant plusieurs 
boucles formees chacune par un fil metallique plie en "U" en ayant une ame arrondie et 
5 des branches se terminant par des tron^ns droits et paralleles qui sont rendus solidaires 
d'un organe de liaison au manche. Actuellement, Textremite de chaque fil du fouet est 
engagee dans un per?age menage dans une douille metallique et est lie a cette douille 
par une soudure realisee sur son extremite affleurant la douille, au debouche du pelage 
correspondant. Pour un fouet compose de quatre boucles, il faut engager une a une les 
10 huit extremites des branches dans les pelages de la douille avant de proceder au 
soudage des Ills sur la douille. Le fouet, ainsi obtenu, est ensuite fixe a Textremite d'un 
manche tubulaire metallique, par soudage de sa douille sur Pextremite de ce manche. 

Ce mode de fabrication necessite de nombreuses manipulations et 
operations qui exigent du temps et conduisent a un cout de fabrication eleve. 
15 A cela, s'ajoutent des inconv£nients nouveaux. reveles par le 

developpement des regies d'hygiene alimentaire. 

En effet, dans les fouets a puree actuels, chaque branche du fouet forme, 
dans sa traversee du pelage de la douille, une cavite annulaire pouvant accumuler des 
dechets alimentaires et constituer des reserves a bacteries. Pour remedier a cela, il serait 
20 possible de realiser la soudure sur l'autre face de la douille, au debouche des tron^ons 
droits des branches, mais en raison de la presence de ces branches, cette operation serait 
delicate, longue et onereuse. 

Enfin, la liaison par soudure du fouet avec son manche met en oeuvre un 
procede ne pouvant etre realise que par un sp£cialiste equipe de moyens appropries, tel 
2 5 qu'un poste de soudure, et impose done que tous les fouets soient fixes a un manche des 
leur fabrication. Cela empeche done d'adapter la longueur du manche au besoin de la 
demande et augmente les stocks, en multipliant le nombre de modeles en rapport avec 
les diverses longueurs du manche. 

La presente invention a pour objet de fournir un dispositif d'assemblage 
30 des boucles d'un fouet et de liaison de ce fouet avec un manche qui simplifie la 
fabrication du fouet. ameliore la protection sanitaire et reduit les stocks en permettant 
Tassemblage a la demande des fouets et des manches. 

A cet effet, dans le fouet selon I'invention, I'organe de liaison est 

compose : 

35 - d'une noix cylindrique en matiere synthetique comportant, sur sa 

peripheric des rainures longitudinales de reception et de positionnement des tron9ons 
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rectilignes des boucles, et, sur sa face posterieure, des rainures radiales de reception de 
retours coudes menages aux extremites des boucles, 

- d'un talon rapporte contre la noix au moyen d'une vis axiale se vissant 
dans la noix en pin?ant, contre cette noix, les retours coudes des boucles, 

5 - et d'une enveloppe en matiere synthetique surmoulee autour de la noix et 

du talon en formant, dans le prolongement de celui-ci, un logement axial apte a 
s'emboiter avec serrage sur l'extremite d'un manche tubulaire. 

Ainsi, la mise en place des boucles sur la noix s'effectue tres rapidement et 
tres aisement, de meme que la liaison du talon avec la noix. Le sous-ensemble, ainsi 
10 constitue, est monolithique et peut aisement etre deplace pour etre amene dans le moule 
d'une presse a injection ou il est recouvert, par surmoulage, de l'enveloppe en matiere 
synthetique. 

Cette enveloppe, qui s'etend tout autour du sous-ensemble, entoure 
egalement les tron<?ons rectilignes des fils saillants de la noix et obture ainsi tous les 
1 5 interstices pouvant constituer reserve a bacteries. 

L'invention concerne egalement le procede de fabrication de ce fouet. 
Ce procede comprend : 

- une phase de mise en place des tron?ons rectilignes des boucles dans Ics 
rainures longitudinales peripheriques de la noix et d'engagement de leurs retours coudes 

2 0 dans les rainures radiales de cette noix, 

- une phase d'assemblage du talon avec la noix en pin^anl les retours 
coudes par serrage de la vis axiale de liaison du talon sur la noix, 

- une phase de surmoulage de l'enveloppe en matiere synthetique autour de 
l'ensemble noix-talon et entre les tron<?ons de fils saillant de la noix. cette phase etant 

25 realisee avec un moule comportant un noyau axial formant, au moins dans le 
prolongement du talon, un logement axial borgne, 

- et une phase d'emmanchement de Textremite d'un manche dans le 
logement axial borgne du corps surmoute. 

La phase d'emmanchement du manche peut etre differee dans le temps, ce 
30 qui permet de reduire le volume de stockage des tetes et d'adapter la longueur des 
manches a la demande. 

D'autres caracteristiques et avantages ressortiront de la description qui suit 
en reference au dessin schematique annexe representant une forme d'execution du fouet 
a puree selon l'invention. 
35 Figure 1 est une vue en perspective eclatee montrant les elements 

essentiels du fouet, 
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Figure 2 est une vue en coupe longitudinale de 1'organe de liaison des 
boucles aux manches, 

Figure 3 est une vue en coupe transversale de l'ensemble du fouet. 

De faQon connue, ce fouet est compose de boucles 2 qui, au nombre de 
5 quatre dans la forme d'ex£cution representee, sont, chacune, constitutes par un fil 
metallique plie en forme de U dont fame 2a est arrondie et dont les branches 2b se 
terminent par des tron9ons rectilignes 2c, paralleles a l'axe longitudinal du fouet, done 
paralleles entre eux. 

Selon 1'invention, les extremites de ces trongons rectilignes 2c sont munies 
10 d'un retour coud6 2d, tourne en direction de 1'autre branche de la meme boucle. Ces 
boucles sont ltees a un manche 3, visible figure 3, par un organe de liaison A qui, selon 
1'invention, est compose d'une noix 4, d'un talon 5, et d'une enveloppe en matiere 
synthetique 6. 

Comme montre plus en details a la figure 1, la noix 4, qui est cylindrique, 

15 porte sur sa periph6rie des rainures longitudinales 7 reparties autour d'elle avec un pas 
angulaire constant et aptes a positionner au moins une partie des trongons rectilignes 2c 
de chacune des boucles 2. Ces rainures 7 communiquent avec des rainures radiales 8 
debouchant de la face posterieure 9 de la noix pour positionner et recevoir les retours 
coudes 2d des boucles. La figure 2 montre que la profondeur des rainures radiales 8 est 

2 0 inlerieure a la dimension diametrale des retours coudes 2, de manicre que ceux-ci 
fassent saillie de la face posterieure 9. Enfin, la noix 4 comporte un alesage axial 10 
debouchant de sa face posterieure 9. 

Dans la forme d'execution representee, le talon 5 est tronconique et a un * 
diametre qui va en diminuant en allant de sa face anterieure a sa face posterieure. II est 

2 5 muni d'un alesage axial tronconique 12 allant en s'evasant, e'est-a-dire ayant un 
diametre allant en augmentant vers la face posterieure du talon 5. Ce talon est traverse 
par un alesage axial lisse 13 pour le passage d'une vis 14 se vissant dans I'alesage axial 
10 de la noix et plaquant la face anterieure du talon contre les parties en saillie des 
retours coudes 2d de la noix 4. 

30 II apparait deja que, pour assembler les elements du fouet, il faut 

positionner angulairement les differentes boucles, en meme temps que leurs tron^ons 
rectilignes 2c et les retours coudes 2d sont engages dans les rainures correspondantes 7 1 
et 8 de la noix 4. Des que toutes les boucles sont positionnees sur la noix, le blocage de 
ce positionnement est assure par mise en place du talon et vissage de la vis 14. 

35 Le sous-ensemble, ainsi obtenu, peut etre stocke sans que ses elements 

puissent se desolidariser et etre ainsi aisement manipule, par exemple, pour etre amene 
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dans le moule d'une presse a injecter. Ce moule comprend, dans chaque empreinte de 
reception et de positionnement du sous-ensemble, un noyau, non represents, ayant la 
forme et le volume de l'alesage borgne 15 obtenu apres surmoulage de Tenveloppe en 
matiere synthetique 6. 

5 La figure 2 montre que cette enveloppe entoure totalement la noix 4 et le 

talon 5, penetre dans l'alesage tronconique 12 et s'insere en 6a entre les tron9ons 
rectilignes 2c debouchant de la noix en formant ainsi un revetement etanche obturant 
tous les interstices formees entre la noix et les tronsons. 

Le logement borgne 15 est tronconique a son extremite anterieure et 
1 0 s'etend dans le prolongement du talon 5. II a un diametre interne qui est inferieur a celui 
du manche 3 qu'il doit recevoir, de maniere a assurer la liaison avec ce manche, 
uniquement par serrage radial, sans recours a aucun autre moyen. 

La matiere synthetique composant 1'enveloppe 6 est de meme nature que 
celle dans laquelle sont realises la noix 4 et le talon 5, de maniere a favoriser, lors du 
1 5 surmoulage, la liaison entre ses differents elements. 

Apres surmoulage, chaque tete de fouet ainsi obtenue peuL apres 
refroidissement de la matiere synthetique de Tenveloppe 6, etre emmanchee sur un 
manche 3, ou etre stockee pour etre emmanchee ulterieurement avec un manche 3 de 
longueur adaptee a la demande. 
20 II ressort de ce qui precede que, grace a sa structure et a son procede de 

fabrication, le fouet selon l'invention est beaucoup plus facile a reaiiser. assure un 
excellent maintien des boucles, tout en satisfaisant aux regies d'hygiene, et simplifie la 
gestion des stocks. 
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REVENDICATIONS 

1. Fouet a puree comprenant plusieurs boucles (2) en fil metallique pli£ en j 
forme de "U" a ame arrondie (2a) et dont les branches (2b) se terminent par des 
tron9ons rectilignes paralleles (2c), un manche (3) et un organe (A) de liaison des 
5 boucles (2) avec le manche (3), caracterise en ce que I'organe de liaison (A) est 
compose d'une noix cylindrique(4) en matiere synthetique comportant, sur sa 
peripheric, des rainures longitudinales (7) de reception et de positionnement des 
tron?ons rectilignes (2c) des boucles, et, sur sa face posterieure, des rainures radiales 
(8) de reception de retours coudes (2d) menages aux extremites des boucles (2), d'un 

10 talon (5) rapporte contre la noix (4) au moyen d'une vis axiale (14) se vissant dans la 
noix (4) en pin9ant, contre cette noix, les retours coudes (2d) des boucles, et d'une 
enveloppe (6) en matiere synthetique, surmoulee autour de la noix (4) et du talon (5) en 
formant, dans le prolongement de celui-ci, un logement axial (15) apte a s'emboiter 
avec serrage sur l'extremite d'un manche (3). 

15 2. Fouet selon la revendication 1, caracterise en ce que le talon (5) 

comporte un alesage axial tronconique (12) qui debouche, par sa partie de grand 
diametre. de la face diametrale posterieure de ce talon. 

3. Procede de fabrication du fouet selon la revendication L caracterise cn 
ce qu'il comprend : 

20 - une phase de mise en place des tron^ons rectilignes (2c) des boucles (2) 

dans les rainures longitudinales peripheriques (7) de la noix (4) et d'engagement de 
leurs retours coudes (2d) dans les rainures radiales (8) de cette noix, 

- une phase d'assemblage du talon (5) avec la noix (4) en pin<;ant les 
retours coudes (2d), par serrage au moyen de la vis axiale (14), du talon (5) sur la noix 

2 5 (4), 

- une phase de surmoulage de l'enveloppe (6) en matiere synthetique, 
autour de l'ensemble noix-talon et entre les tron?ons de fils (2c) saillant de la noix (4), 
cette phase etant realisee avec un moule comportant un noyau axial formant, au moins 
dans le prolongement du talon, un logement axial borgne (1 5), 

30 - et une phase d'emmanchement de l'extremite d'un manche (3) dans le 

logement axial borgne ( 1 5) du corps surmoule. 
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